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Corte de alta velocidad

Corte de alta velocidad

Soplete de corte mecanizado GCE FIT+®
Los sopletes de oxicorte FIT* integran nuestra tecnología Coolex e incorporan elementos de seguridad y disipación 
del calor, para un soplete de una fiabilidad, seguridad y durabilidad inmejorable. 
Aprovechan las múltiples ventajas de nuestros diferentes sistemas para aumentar su productividad. 
Para un uso con las incansables boquillas ASF, PSF, ARC y PRC que se adaptan a las necesidades de productividad 
del taller.
Código		  Largo/ 0	  	  Gas		  Conexión	 	
0766223		  110/32		  Acetileno		  G3/8”, G3/8” Izq, G1/4”
0766121 		  220/32 		  Acetileno		  G3/8”, G3/8” Izq, G1/4”
0766164                    	 320/32		  Acetileno		  G3/8”, G3/8” Izq, G1/4”
0766224		  110/32		  Propano		  G3/8”, G3/8” Izq, G1/4”
0766122		  220/32		  Propano		  G3/8”, G3/8” Izq, G1/4”
0766165		  320/32		  Propano		  G3/8”, G3/8” Izq, G1/4”
0766385                     	 480/35		  Propano       		 G3/8”, G3/8” Izq, G1/4” + kit 9/16 unf )

Consúltenos para otros largos y diámetros

Boquilla de calentamiento GSF 
Código	 Descripción		  Gas		  Rango de corte
0769932	 GSF		  todos		  3-150 mm (A), 3-100 mm (PMY)
0769933	 GSF		  todos		  150 - 300 mm (A), 100 - 300 mm (PMY)

BOQUILLAS DE ALTA VELOCIDAD ASF 
La boquillas de corte ASF & PSF aprovechan de la tecnología FIT+, para sopletes y boquillas que duran 5 a 10 veces 
más tiempo que las boquillas de oxicorte tradicionales, gracias  su diseño y los materiales empleados.
Brindan por meses a años de uso diario una alta calidad de corte, superficies lisas y bordes afilados. 
Se suministran por un cómodo blíster de 5 unidades, para una fácil identificación y eficiente protección.
Idóneas para corte de aceros de hasta 300mm (12”) de grosor, permite arranques en plena chapa hasta 150mm. 
Les permitirá reducir drásticamente el costo de consumible, paradas de proceso, tiempos de cambio de boquillas, 
piezas falladas, desvíos en la calidad del corte, operaciones post-corte.

									       
	

Código	  ( “ )		  Corte 	 Calentam. 	 Acet.	 Corte 	 Calentam.	 Acet.	
				    O2	 O2		  O2	 O2	
0769923	 3-5 (1/8)	 875 - 765	 2,0 - 3,0	 2,0 - 2,5	 0,6	 0,4 - 0,5	 0,4  	 0,30
0769924	 6-10 (1/8-1/2) 	 765 - 720	 4,0 - 5,0	 2,5	 0,6	 1,2 - 1,5	 0,5	 0,35
0769925	 10-25 (1/2-1)  	 720 - 515	 6,5 - 7,5	 2,5	 0,6	 3,2 - 3,7	 0,5	 0,35
0769926	 25-40 (1-1.5)  	 515 - 430	 6,5 - 8,5	 2,5	 0,6	 4,6 - 5,5	 0,5	 0,35
0769927	 40-60 (1-2) 	 430 - 375	 6,5 - 8,5	 2,5	 0,6	 5,6 - 7,1	 0,5	 0,35
0769928	 60-100 (2-4)	 375 - 275	 6,5 - 8,0	 2,5	 0,6	 9,1 - 11,0	 0,5	 0,35
0769929	 100-150 (4-6)  	 275 - 210	 6,5 - 7,0	 3,5	 0,6	 12,1 - 12,9	 0,6	 0,50
0769930	 150-230 (6-8)  	 210 - 140	 6,5 - 7,5	 6,5 - 7,5	 0,6	 19,4 - 22,0	 1,1	 0,85
0769931	 230-300 (8-10)	 150 - 110	 6,5 - 7,5	 6,5 - 7,5	 0,6	 28,5 - 32,5	 1,1	 0,85 

BOQUILLAS DE ALTA VELOCIDAD PSF

Código			   Corte 	 Calentam. 	 Gas	 Corte 	 Calentam.	 Gas	
				    O2	 O2	 O2	 	 O2	
0769913	 3 - 6	 795 - 730	 2,0 - 5,0	 1,5 - 2,0	 0,2	 0,5 - 1,0	 1,0	 0,25
0769914	 7 - 15	 690 - 575	 5,0 - 7,0	 2,0	 0,2	 1,6 - 2,0	 1,3	 0,32
0769915	 15 - 25	 575 - 480	 6,0 - 7,0	 2,0	 0,2	 2,5 - 3,1	 1,3	 0,32
0769916	 25 - 40	 480 - 420	 6,0 - 7,5	 2,0    	 0,2	 3,8 - 4,5	 1,3	 0,32
0769917	 40 - 60	 415 - 355	 5,5 - 7,5	 2,0	 0,2	 4,2 - 5,6	 1,3	 0,32
0769918	 60 - 100	 350 - 275	 6,0 - 8,5	 2,0	 0,2	 7,6 - 10,6	 1,3	 0,32
0769919**	100 - 150	 270 - 195	 6,5 - 7,5	 2,5	 0,3	 11,5 - 13,0	 1,4	 0,35
0769920	 100 - 200	 270 - 180	 7,5 - 9,5	 3,0	 0,3	 13,3 - 15,6	 2,4	 0,60
0769921	 200 - 250	 180 - 130	 6,5 - 8,5	 3,0	 0,3	 18,0 - 22,0	 2,4	 0,60
0769922	 250 - 300	 130 - 110	 6,5 - 8,5	 3,5	 0,3	 23,0 - 30,0	 2,5	 0,62

**Boquilla con diseño especial para perforaciones, arranque en plena chapa efectivas. Debe utilizarse en combinación con boquilla externa GSF 3-100mm. 
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Boquillas de corte ultra RÁPIDO PRC

Código				                                       Gas		                Calentam.           Corte
				                      Comb.	              O2	                           O2

F25510001	 5	 6,0	 2,8	 930 - 850	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 8,0	 5,7
		  10	 6,0	 2,8	 840 - 760	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 8,0	 5,7
		  15	 6,0	 2,9	 760 - 700	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 7,0
		  20	 6,0	 2,9	 690 - 610	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 7,0
		  25	 6,0	 2,9	 620 - 540	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 7,0
		  30	 6,0	 2,9	 540 - 460	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 7,0
		  40	 6,0	 2,9	 410 - 360	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 7,0
F25510002	 5	 6,0	 3,0	 930 - 850	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 8,0	 9,2
		  10	 6,0	 3,2	 840 - 760	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 8,0	 9,2
		  15	 6,0	 3,2	 760 - 700	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 11,1
		  20	 6,0	 3,2	 690 - 610	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 11,1
		  25	 6,0	 3,2	 630 - 550	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 11,1
		  30	 6,0	 3,2	 570 - 490	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 11,1
		  40	 6,0	 3,2	 490 - 440	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 11,1
		  50	 9,0	 3,3	 410 - 350	 0,2 - 0,8	 0,5	 2,2	 2,1	 10,0	 11,1
		  70	 12,0	 3,5	 300 - 260	 0,2 - 0,8	 0,5	 2,2	 2,1	 10,0	 11,1

Corte  ULTRA rÁPIDO

Corte  ULTRA rÁPIDO

Boquillas de corte ultra RÁPIDO ARC 
El sistema La boquillas de  corte  ARC & PRC aprovechan de la tecnología FIT+, para sopletes y boquillas que duran 
5 a 10 veces más tiempo que las boquillas de oxicorte tradicionales.
Las boquillas de Corte Ultra Rápido GCE están provistas de una cortina de Oxígeno para proteger el chorro de 
Oxígeno de corte de entradas de humos y mantener su pureza para llegar a velocidades superiores a 1 metro/
minuto,
Su diseño único ofrece un amplio rango de espesores de cortes, reduciendo los tiempos de cambio de la boquilla. 
Brinda una alta calidad de corte, superficies lisas y bordes afilados. Con apenas cambiar de boquilla, permite 
cuando es necesario aumentar la productividad de un 25 a 50%, manteniendo consumo de Oxígeno por metro 
cortado.
Se suministran por blíster de 5 unidades y para alargar más su duración de vida y mantener un corte perfecto, 
aconsejamos uso del limpiador KR21, N° de parte: 218190051.
Idóneas para corte de aceros delgados y hasta 70mm (3”), corte de tiras largas, corte de espesores variables o 
cuando se desea aumentar la productividad.

Código					     Acetileno		               Calentam.             Corte
						                   O2	      	       O2

F25510003	 3	 4,0	 2,6	 1100 - 1050	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 8,0	 5,7
		  5	 4,0	 2,6	 1000 - 950	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 8,0	 5,7
		  10	 6,0	 2,6	 920 - 870	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,5	 8,0	 5,7
		  15	 6,0	 2,7	 820 - 780	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 7,0
		  20	 6,0	 2,7	 740 - 680	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 7,0
		  25	 6,0	 2,7	 670 - 610	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 7,0
		  30	 6,0	 2,7	 600 - 550	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 7,0
		  40	 6,0	 2,7	 480 - 420	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 7,0
F25510004	 3	 4,0	 3,0	 1100 - 1050	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 8,0	 9,2
		  5	 4,0	 3,0	 1000 - 950	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 8,0	 9,2
		  10	 6,0	 3,0	 920 - 870	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,5	 8,0	 9,2
		  15	 6,0	 3,2	 820 - 780	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 11,1
		  20	 6,0	 3,2	 740 - 680	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 11,1
		  25	 6,0	 3,2	 670 - 610	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 11,1
		  30	 6,0	 3,2	 600 - 550	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 11,1
		  40	 6,0	 3,2	 480 - 420	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 11,1
		  50	 9,0	 3,3	 460 - 380	 0,2 - 0,8	 0,7	 2,25	 0,8	 10,0	 11,1
		  70	 12,0	 3,5	 320 - 260	 0,2 - 0,8	 0,7	 2,25	 0,8	 10,0	 11,1
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Sistemas de oxicorte mecanizado Jetstream y fit 
Sopletes de oxicorte Jetstream y fit

Los sopletes de oxicorte JETSTREAM, FIT y BM31 aprovechan nuestra tecnología Coolex e incorporan elementos de 
seguridad y disipación del calor, para un soplete de una fiabilidad, seguridad y durabilidad inmejorable.

Para un uso con  boquillas MA 133-D, MP133, JETEX y PROPEX que se adaptan a las necesidades de productividad 
del taller.

Soplete modelo JETSTREAM	
Código	 Largo/0 	 Gas	 Conexión	 Nota	
203021301	 220/32	 A	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	 Válvulas + BV12 + espigas porta mangueras 
203021302	 220/35	 A	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	 Válvulas + BV12 + espigas porta mangueras
203021306	 400/32	 A	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	 Válvulas + BV12 + espigas porta mangueras
203021309	 400/35	 A	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	 Válvulas + BV12 + espigas porta mangueras
203021307	 220/35	 P	 2× 9/16”, 1× 9/16” Izq UNF	 Válvulas + BV12 + espigas porta mangueras
203021318	 400/35	 P	 2× 9/16”, 1× 9/16” Izq UNF	 Válvulas + BV12 + espigas porta mangueras
203021304	 220/32	 P	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	 Válvulas + BV12 + espigas porta mangueras

Soplete modelo FIT
Código	 Largo/0  	 Gas	 Conexión	 Nota	
0766107 	 220/32 	 A 	 G3/8“, G3/8“LH, G1/4“
0766123 	 400/32 	 A 	 G3/8“, G3/8“LH, G1/4“
0766106 	 220/32 	 P 	 G3/8“, G3/8“LH, G1/4“
0766124 	 400/32 	 P 	 G3/8“, G3/8“LH, G1/4“

Soplete modelo BM 31 CF	
Código	 Largo/0  	 Gas	 Conexión	 Nota	
203021243	 100/28	 A	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	 BV12 + espiga portaman. 2×8, 1×6,3 
203021245	 100/32	 A	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	 BV12 + espiga portaman. 2×8, 1×6,3 
203021244	 160/28	 A	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	 BV12 + espiga portaman. 2×8, 1×6,3 
203021246	 160/32	 A	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	 BV12 + espiga portaman. 2×8, 1×6,3 

Consúltenos para otros largos y diámetros			 

COOLEX® integrado
Los sopletes GCE Bir+, Jetstream, FIT y FIT+ está equipado con el sistema 
COOLEX®. Un hilo de Oxígeno fluye por el canal de corte durante la fase de 
precalentamiento. Este micro flujo permite aumentar la superficie de enfria-
miento dando mayor seguridad y vida útil al sistema. 
•	Permite reducir los tiempos de precalentamiento al enriquecer la mezcla. 
•	Previene la entrada de humos caliente en el canal de Oxígeno de corte 

durante las fase de precalentamiento y mantiene las boquillas más frías 
evitando la adherencias de metal en fusión al arranque del corte.

•	Brinda mayor vida útil de las boquillas, reduciendo tiempos de parada.
•	Temperatura de trabajo más bajas, máximo 40º C en el mezclador
•	Diámetros de paso sin dilataciones térmicas para flujos de gases 

constantes y un sistema seguro y fiable. 

Inyector de seguridad
El inyector macizo y mecanizado con bronce de alta calidad proporciona 
un funcionamiento seguro. La versión de Acetileno esta provista 
de un intercambiador de calor que permite mantener el sistema en 
temperaturas de funcionamiento seguras.

Aguas abajo del inyector, una unidad de enfriamiento de aluminio 
completa la función de enfriamiento de los sopletes GCE y garantiza una 
alta seguridad operativa.  Los retrocesos de llama son prácticamente 
imposibles, incluso durante cargas de trabajo extremadamente altas.

•	Alta seguridad en operaciones de arranque en plena chapa.
•	Vida útil más larga del soplete y de las boquillas.
•	Menos paradas por cambio de boquilla y piezas a corta falladas.
•	Alta eficiencia y definición del corte.
•	Menos mantenimientos y refacciones. 

1 Oxígeno de Corte
2 Oxígeno de calentamiento
3 Gas combustible
4 Válvula COOLEX®
5 Inyector
6 Cachas de enfriamiento de aluminio
7 Mezcla de gas combustible y Oxígeno

https://rodavigo.net/es/fabricantes/gce
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Boquillas de ALTA VELOCIDAD MA133 
La boquillas de corte MA133 y MP133  son boquillas de alta velocidad reconocidas por décadas como duraderas y 
extremadamente fiable.
Permiten obtener una alta calidad de corte, superficies lisas y bordes afilados.
Se suministran por cajas de 25 unidades y cada boquilla está protegida por un estuche individual para facilitar su 
identificación y proteger sus cualidades.
Idóneas para corte de aceros de hasta 300 mm (12”) de grosor brindan al oxicortista gran flexibilidad y tolerancia 
en los parámetros de corte.

Código			   Corte 	 Calentam.	  Acet.	 Corte 	 Calentam. 	 Acet.
				    O2	 O2		  O2	 O2

202150330	 3 - 8	 900 - 650	 3 - 5	 1,5	 0,2 - 0,8	 1,25 - 1,85	 0,55	 0,5
202150331	 8 - 15	 800 - 600	 5 - 6	 1,5	 0,2 - 0,8	 2,15 - 2,6	 0,55	 0,5
202150332	 15 - 30	 680 - 460	 6 - 7	 1,5	 0,2 - 0,8	 3,6 - 4,15	 0,55	 0,5
202150333	 30 - 50	 575 - 360	 6,5 - 7,5	 1,5	 0,2 - 0,8	 5,2 - 5,85	 0,55	 0,5
202150334	 50 - 70	 475 - 340	 7,5	 2,3	 0,2 - 0,8	 7,8 - 8	 0,715	 0,65
202150335	 70 - 100	 365 - 250	 7 - 8	 2,3	 0,2 - 0,8	 11,1 - 12,3	 0,715	 0,65
202150336	 100 - 200	 250 - 150	 5,5 - 7,5	 2,0 - 2,5	 0,6	 11,7 - 15,7	 0,75 - 0,85	 0,58 - 0,77
202150337	 200 - 300	 180 - 110	 5,5 - 6,5	 4 - 5	 0,6	 28,6 - 31	 1,12 - 1,47	 1,02 - 1,34

														               
Boquillas de ALTA VELOCIDAD MP133 

Corte de alta velocidad

Código			   Corte	 Calentam. 	 Gas	 Corte 	 Calentam. 	 Gas	
				    O2	 O2	 Comb.	 O2	 O2	 Comb.
202150320	 3 - 10	 750 - 600	 4 - 5	 2	 0,1 - 0,8	 1,85	 1,6	 0,4
202150321	 10 - 15	 635 - 540	 5 - 6	 2	 0,1 - 0,8	 2,32 - 2,6	 1,6	 0,4
202150322	 15 - 30	 610 - 440	 6 - 7	 2	 0,1 - 0,8	 3,6 - 4           	 1,6 - 1,75  	 0,40 - 0,44
202150323	 30 - 50	 510 - 380	 6,5 - 7,5	 2	 0,1 - 0,8	 4,85 - 5,7	 1,75 	 0,44
202150324	 50 - 70	 460 - 320	 7 - 7,5	 2	 0,1 - 0,8	 7,4 - 7,75	 2,1	 0,525
202150325	 70 - 100	 400 - 280	 7 - 8	 2	 0,1 - 0,8	 11,1 - 12,3	 2,1	 0,525
202150326	 100 - 200	 250 - 150	 5,5 - 7,5	 2	 0,3 - 0,8	 11,7 - 15,7	 2,1	 0,525
202150327	 200 - 300	 180 - 110	 5,5 - 6,5	 3	 0,3 - 0,8	 26,8 - 31	 2,6	 0,65

Corte de alta velocidad
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BOQUILLAS DE CORTE ULTRA RÁPIDO PROPEX - Propano 

Código				                                       Acetileno		                     O2 de                        O2 

				                      	 	           calentamiento         de corte
202150370	 5	 6,0	 2,8	 930 - 850	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 8,0	 5,7
		  10	 6,0	 2,8	 840 - 760	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 8,0	 5,7
		  15	 6,0	 2,9	 760 - 700	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 7,0
		  20	 6,0	 2,9	 690 - 610	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 7,0
		  25	 6,0	 2,9	 620 - 540	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 7,0
		  30	 6,0	 2,9	 540 - 460	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 7,0
		  40	 6,0	 2,9	 410 - 360	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 7,0
202150371	 5	 6,0	 3,0	 930 - 850	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 8,0	 9,2
		  10	 6,0	 3,2	 840 - 760	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 8,0	 9,2
		  15	 6,0	 3,2	 760 - 700	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 11,1
		  20	 6,0	 3,2	 690 - 610	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 11,1
		  25	 6,0	 3,2	 630 - 550	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 11,1
		  30	 6,0	 3,2	 70 - 490	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 11,1
		  40	 6,0	 3,2	 490 - 440	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 11,1
		  50	 9,0	 3,3	 410 - 350	 0,2 - 0,8	 0,5	 2,2	 2,1	 10,0	 11,1
		  70	 12,0	 3,5	 300 - 260	 0,2 - 0,8	 0,5	 2,2	 2,1	 10,0	 11,1

Corte  ULTRA rapido

Boquillas de corte ultra RÁPIDO JETEX ® Y PROPEX
La boquillas de  corte de corte rápido  Jetex y Propex están provistas de una cortina de Oxígeno, operando como 
un escudo para proteger el chorro de Oxígeno de corte de la entrada de humos y mantener su pureza para llegar a 
velocidades superiores a 1 metro/minuto.
Brinda una alta calidad de corte, superficies lisas y bordes afilados. Con apenas cambiar de boquilla, permite 
cuando es necesario aumentar la productividad de un 25 a 50%, manteniendo consumo de Oxígeno por metro 
cortado. Su diseño único ofrece un amplio rango de espesores de cortes, reduciendo los tiempos de cambio de la 
boquilla.  Se suministran en cajas de 25 unidades y para alargar su duración de vida, aconsejamos uso del limpiador 
KR21, N° de parte: 218190051.
Idóneas para corte de aceros delgados y hasta 70mm (3”), corte de tiras largas, corte de espesores variables o 
cuando se desea aumentar la productividad.

BOQUILLAS DE CORTE ULTRA RÁPIDO JETEX - Acetileno

												          
									       

Código					                  Acetileno		                    O2  de                         O2 
						              calentamiento            de corte  
202150191	 3	 4,0	 2,6	 1100 - 1050	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 8,0	 5,7
		  5	 4,0	 2,6	 1000 - 950	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 8,0	 5,7
		  10	 6,0	 2,6	 920 - 870	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,5	 8,0	 5,7
		  15	 6,0	 2,7	 820 - 780	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 7,0
		  20	 6,0	 2,7	 740 - 680	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 7,0
		  25	 6,0	 2,7	 670 - 610	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 7,0
		  30	 6,0	 2,7	 600 - 550	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 7,0
		  40	 6,0	 2,7	 480 - 420	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 7,0
202150192	 3	 4,0	 3,0	 1100 - 1050	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 8,0	 9,2
		  5	 4,0	 3,0	 1000 - 950	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 8,0	 9,2
		  10	 6,0	 3,0	 920 - 870	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,5	 8,0	 9,2
		  15	 6,0	 3,2	 820 - 780	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 11,1
		  20	 6,0	 3,2	 740 - 680	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 11,1
		  25	 6,0	 3,2	 670 - 610	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 11,1
		  30	 6,0	 3,2	 600 - 550	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 11,1
		  40	 6,0	 3,2	 480 - 420	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 11,1
		  50	 9,0	 3,3	 460 - 380	 0,2 - 0,8	 0,7	 2,25	 0,8	 10,0	 11,1
		  70	 12,0	 3,5	 320 - 260	 0,2 - 0,8	 0,7	 2,25	 0,8	 10,0	 11,1

Corte  ULTRA rÁPIDO
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BOQUILLA DE CORTE DE ALTA PRODUCTIVIDAD TRITEX – Acetileno
Boquillas de características similares a la A-MD, pero con efecto Laval cuando presiones de 11 Bar (160 Psi) de O2 
son disponibles. Permite aumentar la velocidad, manteniendo el consumo de Oxígeno por metro linear cortado.
Sistema patentado y reconocido como uno de los más confiables para operaciones con Acetileno.
Idóneo cuando se trabaja acero aliados difícil de cortar, piezas por cortar pequeñas, cuando se desea reducir los 
tiempos de precalentamiento y deformaciones de chapa.

Código			   Corte 	 Calentam. 	 Acet.	 Corte 	 Calentam.	 Acet.	
				    O2	 O2	 	 O2 	 O2

219144464	 3 - 5	 760 - 700	 3 - 4	 1	 0,6	 0,5 - 0,6	 1	 0,5
219144465	 6 - 10	 700 - 650	 5 - 7,5	 1	 0,6	 1,6 - 2,1	 1	 0,5
219144466	 10 - 25	 725 - 530	 9 - 11	 1	 0,6	 4,2	 1	 0,5
219144467	 25 - 50	 530 - 410	 9 - 11	 1	 0,6	 4,3 - 5,2	 1	 0,5
219144468	 50 - 75	 410 - 330	 10 - 11	 1,5	 0,7	 6,7 - 8,1        	 0,55 - 0,7	 0,5 - 0,7
219144469	 75 - 100	 330 - 280	 10 - 11	 1,5	 0,7	 8,9 - 10,2	 1	 0,7
219144470	 100 - 150	 280 - 210	 9 - 10	 1,5	 0,7	 9,5 - 11,5        0,8 - 1,3	 0,7 - 1
219144471	 150 - 240	 210 - 130	 6,5 - 7,5	 2	 0,8	 19 - 22            1,5 - 1,8	 1,2 - 1,5
219144472	 240 - 300	 130 - 110	 6,5 - 7,5	 2	 0,8	 28 - 32	 3	 2,2

Sistema de oxicorte con boquillas tricónicas
Soplete de corte BGR (X541) 

Los sopletes de oxicorte BGR y X541 son sistemas de alta presión con mezcla en la boquilla. Diseño robusto y fiable 
que permite mantener los 3 gases separados hasta la boquilla. 
Idóneo para aplicaciones con múltiples sopletes y/o ambientes con altas temperaturas.
Para uso con boquillas tricónicas, tipo IC, con un cono de 30º y con todo tipo de gases combustibles..

Soplete BGR, X541 y BNM
Código	 Largo/ 0	  	 Gas	 Conexión		  Nota
14056220	 220/32		  APMY	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”
14056320	 320/32		  APMY	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	 con cremallera M.1,25
203021310	 150/32		  APMY	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	 con válvulas y BV12 
203021298	 220/32		  APMY	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	 con válvulas y BV12  
203021299	 320/32		  APMY	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	 con válvulas y BV12 
0764582	 90/28		  APMY	 2×G1/4”, G1/4”LH	 con cremallera M.0,7	

Consúltenos para otros largos y diámetros	

 
BOQUILLAS DE CORTE DE ALTA VELOCIDAD A-MD COOLEX® 

Boquillas tricónicas, con diseño de dos piezas para facilitar su limpieza. 
El uso de cobre telurio y de boquilla interna e externa cromada permite aumentar su duración de vida y tener un 
corte perfecto para más tiempo.
Integra el sistema Coolex® de enfriamiento, protección del sistema y de la definición del canal de Oxígeno de corte 
El efecto Laval en el canal de corte permite trabajar con hasta 8,5 Bar (123Psi) y tener un chorro de Oxígenos de 
corte que supera la velocidad del sonido
Sistema patentado para operaciones de oxicorte con Acetileno seguras, idóneo para chaflanes, cuando se trabaja 
acero aliados difícil de cortar o con piezas por cortar pequeñas y se desea reducir los tiempos de precalentamiento

Código			   Corte 	 Calentam. 	 Acet.	 Corte 	 Calentam.	 Acet.	
				    O2	 O2		  O2	 O2

14001450	 3 - 5	 800 - 750	 2 - 3	 1	 0,3	 0,4 - 0,55	 1	 0,5
14001451	 6 - 10      	 750 - 700	 4 - 5	 1	 0,3	 1,2 - 1,4	 1	 0,5
14001452	 10 - 25     	 650 - 500	 6,5 - 7,5	 1	 0,3	 3,2 - 3,7	 1	 0,5
14001453	 25 - 40     	 500 - 420	 6,5 - 8	 1	 0,3	 4,6 - 5,5	 1	 0,5
14001454	 40 - 60     	 420 - 360	 6,5 - 8,5	 1,5	 0,3	 5,6 - 7,1	 1	 0,7
14001455	 60 - 100    	 360 - 270	 6,5 - 8	 1,5	 0,3	 9,1 - 11	 1	 0,7
14001456	 100 - 150   	 270 - 210	 6,5 - 7	 1,5	 0,4	 12,2 - 12,9	 1	 0,7
14001457	 150 - 230   	 210 - 130	 6,5 - 7,5	 2	 0,4	 19,4 - 22	 2	 1,4
14001458	 230 - 300   	 140 - 110	 6,5 - 7,5	 2	 0,6	 28,5 - 32,5	 2	 1,4

alta velocidad

alta productividad
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Boquillas de corte K50 PUZ y K70 PUZ – Propano, Gas Natural			   	

Boquillas tricónicas para un uso en todo soplete de cono internacional. 
Boquilla interna de corte aprovechando la larga trayectoria de la boquilla PUZ 89 para presiones y velocidades 
estándares.
Boquilla externa cromada para reflejar el calor, una larga duración de vida y parámetro de corte estables. 
Permite reducir el costo de consumible al cambiarse únicamente la punta.  Diseño K50 PUZ para corte hasta 
100mm (4”) y K70 PUZ para corte hasta 300mm (12”).  
Idóneo para cortes largos, biselados y chaflanes, cuando hay mucho calor en el proceso, poca presión de Oxígeno 
disponible y solo Propano, Gas Natural o mezclas disponible como gas combustible

Código			   Corte 	 Calentam. 	 Acet.	 Corte 	 Calentam.	 Acet.	
				    O2	 O2		  O2	 O2

14001749	 3 - 10	 660 - 550	 2 - 3	 2,5	 0,3	 1,3 - 1,7	 1,4	 0,36
14001750	 10 - 25	 560 - 400	 3 - 4,5	 3	 0,3	 1,7 - 2,6	 1,6	 0,41
14001751	 25 - 40	 400 - 340	 4 - 5	 3	 0,3	 2,8 - 3,4	 1,6	 0,41
14001753	 40 - 60	 340 - 300	 4,5 - 5,5	 3	 0,3	 4,6 - 5,6	 1,6	 0,41
14001755	 60 - 100	 310 - 260	 5 - 6	 3	 0,3	 8,1 - 9,5	 1,6	 0,41
14001761	 100 - 200	 260 - 180	 5,5 - 6,5	 3,5 - 5,5	 0,4	 12,6 - 14,4	 1,8 - 2,6	 0,49 - 0,7
14001762	 200 - 300	 180 - 110	 6,5 - 8,5	 5,5 - 7,5	 0,4	 23,1 - 29,1	 2,6 - 3,4	 0,7 - 0,92
14050765	 Adaptador tricónico de repuesto (3 conos 30° IC -> PUZ89)
14001763	 Boquilla de calentamiento de repuesto

															             
														            
Boquillas PNMHD				    	

Boquillas tricónicas para cortes pesados y espesores de 300mm (12”) hasta 500mm (20”), con Propano, Gas Natural 
y mezclas.  
Su diseño macizo y el uso de cobre telurio permite una buena resistencia al calor. 
Conviene comprobar la capacidad del sistema de distribución de gas para el suministro adecuado de las boquillas 
PNMHD de  (diámetro de canalizaciones y mangueras, capacidad del regulador, arrestallama y válvulas de la línea 
de Oxígeno)						    
	

							     
							     
							     
							     
						    

Código			            Corte       Calentam.    Gas           Corte        Calentam.	 Gas	
		                                    O2	            O2	   	                O2                           O2 

1299895	 190 a 300	         150	          7,7               5                     0,5             30 	           6,5	                      1,1
1299896	 300 a 500	         90	         11,2              7                     1                55               10,5                    4,8 
1263580	 Boquilla externa de calentamiento						    
	
Parámetros para cortes de calidad 1 acorde con norma ISO 9013, con aceros con un contenido máximo de carbón de 0.25% y Oxí-
geno de pureza 99.5% o superior. 
Es posible alcanzar la máxima velocidad de corte antes mencionada durante cortes rectos, utilizando metales en buenas  
condiciones de limpieza. 

Boquilla de corte completa

Adaptador tricónico  /  Punta PUZ 89

Boquilla de calentamiento
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Soplete de corte BIR+
Soplete de corte BIR+ – tipos de inyectores

Los sopletes de oxicorte BIR + aprovechan nuestra tecnología Coolex e incorporan elementos de seguridad y 
disipación del calor, para un soplete de una fiabilidad, seguridad y durabilidad inmejorable.

Para un uso con boquillas de corte AC, A-SD y A-HD para Acetileno y PUZ, P-SD y P-HD para Propano, gases 
naturales y mezcla de gases combustibles. Optimizadas para aprovechar las presiones de Oxígenos disponible e 
incrementar la productividad

De diseño alemán respaldado por generaciones de usuarios satisfechos.

Código	 Largo/ 0  	 Gas	 Conexión		  Notas
14055239	 110/32	 A	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	
14055218	 220/32	 A	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	
14055241	 320/32	 A	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	
14055233	 320/34	 A	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	
14055243	 415/34	 A	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	
14055242	 110/32	 PM	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	
14055219	 220/32	 PM	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	
14055240	 320/32	 PM	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	
14055222	 220/32	 PM	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	 H- tipo de conexión para PHS

Consúltenos para otros largos y diámetros			 

Boquillas de corte  PUZ 89– Propano / Gas Natural y Mezcla de Gases Combustibles
Boquilla de diseño alemán, con varias décadas de buen servicio y oxicortistas satisfechos. Reconocida por su gran 
flexibilidad de uso y su larga vida útil.

Boquilla externa cromada para reflejar el calor, una larga duración de vida y parámetro de corte estables. 

Diseño robusto para cortar hasta 300 mm (12”), gran flexibilidad y tolerancia en los parámetros de corte.

Idóneo para cortes comunes, cuando hay poca presión de Oxígeno disponible, solo Propano, Gas Natural o 
mezclas disponible como gas combustible y no se busca una alta velocidad de corte.

Código			   Corte 	 Calentam. 	 Gas	 Corte 	 Calentam.	 Gas	
			   O2	 O2	   	 O2	 O2

14001350	 3 - 10	 600 - 550	 2,0 - 3,0	 2	 0,2	 1,3 - 1,7	 1,3	 0,33
14001351	 10 - 25	 560 - 400	 4,5 - 5,0	 2,5	 0,2	 2,8 - 3,4	 1,5	 0,38
14001352	 25 - 40	 400 - 340	 4,0 - 5,0	 2,5	 0,2	 2,8 - 3,4	 1,5	 0,3
14001353	 40 - 60	 340 - 310	 4,5 - 5,5	 2,5	 0,2	 4,6 - 5,6	 1,5	 0,38
14001354	 60 - 100	 310 - 260	 5,0 - 6,0	 2,5	 0,2	 8,1 - 9,5	 1,5	 0,38
14001355	 100 - 200	 260 - 180	 5,5 - 6,5	 3,0 - 5,0	 0,3	 12,6 - 14,4	 1,7 - 2,5     	 0,50 - 0,70
14001356	 200 - 300	 180 - 110	 6,5 - 8,5	 5,0 - 7,0	 0,3	 12,6 - 14,4	 2,5 - 3,3     	 0,70 - 0,90
14001147	 3 - 100	 Boquilla de calentamiento, Propano / Gas Natural			 
14001148	 100 - 300	 Boquilla de calentamiento, Propano / Gas Natural			 
14001587	 3 - 100	 Boquilla de calentamiento, mezcla de gases combustibles 	
14001588	 100 - 300	 Boquilla de calentamiento, mezcla de gases combustibles 		

Boquilla de calentamiento

Boquillas de corte 
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Boquillas de corte P-SD – Propano / Gas Natural y Mezcla de Gases Combustibles
Boquilla de alta velocidad de diseño alemán, evolución de la PUZ cuando hay disponible unos 8,5 bar (123 Psi) de 
Oxígeno.
Boquillas interna y externa cromada para reflejar el calor, una larga duración de vida y parámetro de corte estables. 
Por su eficiencia y su gran flexibilidad de uso, es hoy en día el sistema más usado en Europa, solo superado por las 
boquillas PSF. 
Diseño robusto para arranque en plena chapa hasta 150mm (6”) y corte hasta 300 mm (12”)
Idóneo para cortes en general, cuando hay una buena fuente de Oxígeno disponible y se busca un corte de alta 
velocidad.

 
	

Código			   Corte 	 Calentam. 	 Acet.	 Corte 	 Calentam.	 Acet.	
				    O2	 O2		  O2	 O2

14001227	 3 - 6	 750 - 740	 2,0 - 5,0	 1,5	 0,2	 0,5 - 1,0	 1	 0,25
14001228	 7 - 15	 670 - 560	 5,0 - 7,0	 2	 0,2	 1,6 - 2,0	 1,3	 0,32
14001229	 15 - 25	 560 - 460	 6,0 - 7,0	 2	 0,2	 2,5 - 3,1	 1,3	 0,32
14001230	 25 - 40	 460 - 400	 6,0 - 7,5	 2	 0,2	 3,8 - 4,5	 1,3	 0,32
14001231	 40 - 60	 400 - 340	 5,5 - 7,5	 2	 0,2	 4,2 - 5,6	 1,3	 0,32
14001232	 60 - 100	 340 - 270	 6,0 - 8,5	 2	 0,2	 7,6 - 10,6	 1,3	 0,32
14001250*	 100 - 150	 270 - 180	 6,5 - 7,5	 2,5	 0,3	 11,5 - 13,0	 1,4	 0,35
14001233	 100 - 200	 270 - 180	 7,5 - 9,5	 4,5	 0,6	 13,3 - 15,6	 2,4	 0,6
14001234	 200 - 250	 180 - 130	 6,5 - 8,5	 4,5	 0,6	 18,0 - 22,0	 2,4	 0,6
14001235	 250 - 300	 130 - 110	 6,5 - 8,5	 5	 0,6	 23,0 - 30,0	 2,5	 0,62
14001236	 3 - 100	 Boquilla de calentamiento
14001237	 100 - 300	 Boquilla de calentamiento	
* Boquilla de corte 14001250 diseñada para corte y pensada para un resultado optimo en arranque en plena chapa, a usar en combinación con la 
boquilla externa 14001236

Boquillas de corte PHD – Propano / Gas Natural y Mezcla de Gases Combustibles
Boquilla de alta productividad de diseño alemán, evolución de la PSD cuando hay disponible unos 12 bar (174 Psi) 
de Oxígeno.
Boquillas interna y externa cromada para reflejar el calor, una larga duración de vida y parámetro de corte estables. 
Diseño eficiente de los canales de corte para maximizar el efecto Laval y alcázar velocidades de Oxígeno superiores 
a la del sonido, para un corte 30% más rápido que una boquilla estándar.
Alta calidad de corte, superficies lisas y bordes afilados.
Diseño duradero para cortar hasta 100 mm (4”), una gran flexibilidad y tolerancia en los parámetros de corte.
Idóneo cuando hay una buena fuente de Oxígeno disponible y se busca una alta productividad.

Código			   Corte 	 Calentam. 	 Acet.	 Corte 	 Calentam.	 Acet.	
				    O2	 O2		  O2	 O2

14001511	 3 - 5	 800 - 750	 2,0 - 3,0	 2,0 - 2,5	 0,2	 0,4 - 0,5	 1	 0,25
14001512	 6 - 10	 750 - 690	 4,0 - 5,0	 2,5	 0,2	 1,0 - 1,2	 1,3	 0,33
14001513	 10 - 25	 690 - 500	 9,0 - 12,0	 2,5	 0,2	 2,7 - 3,6	 1,3	 0,38
14001514	 25 - 50	 500 - 390	 8,5 - 11,0	 2,5	 0,2	 3,6 - 4,6	 1,3	 0,38
14001515	 50 - 80	 390 - 320	 9,0 - 12,0	 2,5	 0,2	 6,7 - 8,6	 1,3	 0,38
14001516	 80 - 100	 320 - 280	 9,5 - 11,0	 2,5	 0,2	 8,9 - 10,1	 1,3	 0,38
14001250*	 100 - 150	 270 - 180	 6,5 - 7,5	 2,5	 0,3	 11,5 - 13,0	 1,4	 0,35
14001233	 100 - 200	 270 - 180	 7,5 - 9,5	 4,5	 0,6	 13,3 - 15,6	 2,4	 0,6
14001234	 200 - 250	 180 - 130	 6,5 - 8,5	 4,5	 0,6	 18,0 - 22,0	 2,4	 0,6
14001235	 250 - 300	 130 - 110	 6,5 - 8,5	 5	 0,6	 23,0 - 30,0	 2,5	 0,62
14001517	 3 - 100	 Punta de calentamiento, Propano	
14001518	 3 - 100	 Punta de calentamiento, mezcla de gases combustibles
14001237	 100 - 300	 Punta de calentamiento		

* Boquillas de corte 14001250 preferible para arranque en plena chapa o perforaciones. Usar boquilla de calentamiento 14001236 !
Parámetros para cortes de calidad 1 acorde con norma ISO 9013, con aceros con un contenido máximo de carbón de 0.25% y Oxí-
geno de pureza 99.5% o superior. 
Es posible alcanzar la máxima velocidad de corte antes mencionada durante cortes rectos, utilizando metales en buenas condicio-
nes de limpieza. 

Boquilla de calentamiento

Boquillas de corte 

Corte de alta velocidad

Boquillas de corte 

Punta de calentamiento

Corte de alto rendimiento
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Boquillas de corte AC – Acetileno 
Boquilla de diseño alemán, con varias décadas de buen servicio y oxicortistas satisfechos. Reconocida por su gran 
flexibilidad de uso y su larga vida útil.
Boquilla interna y externa cromadas para reflejar el calor, una larga duración de vida y parámetro de corte estables. 
Diseño robusto para cortar hasta 300 mm (12”), una gran flexibilidad y tolerancia en los parámetros de corte.
Idóneo para cortes de elementos pequeños, cuando hay poca presión de Oxígeno disponible, cuando se busca 
reducir los tiempos de precalentamiento.

Código			         Corte	 Calentam. 	 Acet.        Corte             Calentam	 Acet.
				          O2	 O2	                    O2                 O2	
14001010	 3 - 10	 730 - 600	 2,0 - 3,0	 2	 0,5	 1,3 - 1,7	 0,4	 0,3
14001011	 10 - 25	 620 - 410	 4,5 - 5,0	 2,5	 0,5	 2,3 - 2,8	 0,5	 0,35
14001012	 25 - 40	 410 - 340	 4,0 - 5,0	 2,5	 0,5	 2,3 - 2,8	 0,5	 0,35
14001013	 40 - 60	 340 - 310	 4,0 - 5,0	 2,5	 0,5	 4,1 - 5,1	 0,5	 0,35
14001014	 60 - 100	 320 - 250	 5,0 - 6,0	 3	 0,5	 8,1 - 9,5	 0,5	 0,4
14001015	 100 - 200	 270 - 210	 6,5 - 7,5	 3,5	 0,5	 12,0 - 13,0	 0,6	 0,5
14001016	 200 - 300	 150 - 110	 6,5 - 7,5	 6,5 - 7,5	 0,5	 28,5 - 32,5	 1,1	 0,8
14001020	 3 - 100	 Punta de calentamiento	
14001021	 3 - 100	 Punta de calentamiento				  

															             
															             
															             
Boquillas de corte A-SD – Acetileno

Boquilla de alta velocidad de diseño alemán, evolución de la AC cuando hay disponible unos 8,5 bar (123 Psi) de 
Oxígeno.
Boquillas interna y externa cromada para reflejar el calor, una larga duración de vida y parámetro de corte estables. 
Alta calidad de corte, superficies lisas y bordes afilados con un corte 15% más rápido que boquillas estándares.
Optimización de la llama de calentamientos para un proceso eficiente y un consumo de Acetileno reducido.
Idóneo para cortes en general, hasta 300 mm (12”), cuando hay una buena fuente de Oxígeno disponible y se 
busca un corte de alta velocidad y eficiencia.

						    

							     
						    

Código			   Corte	 Calentam. 	 Acet.	 Corte 	 Calentam. 	 Acet.	
				    O2	 O2		  O2	 O2

14001217	 3 - 5	 800 - 750	 2,0 - 3,0	 2,0 - 2,5	 0,6	 0,4 - 0,5	 0,4	 0,3
14001218	 6 - 10	 750 - 700	 4,0 - 5,0	 2,5	 0,6	 1,2 - 1,5	 0,5	 0,35
14001219	 10 - 25	 500 - 650	 6,5 - 7,5	 2,5	 0,6	 3,2 - 3,7	 0,5	 0,35
14001220	 25 - 40	 420 - 500	 6,5 - 8,5	 2,5	 0,6	 4,6 - 5,5	 0,5	 0,35
14001221	 40 - 60 	 360 - 420	 6,5 - 8,5	 2,5	 0,6	 5,6 - 7,1	 0,5	 0,35
14001222	 60 - 100	 270 - 360	 6,5 - 8,5	 2,5	 0,6	 9,1 - 11,0	 0,5	 0,35
14001223	 100 - 150	 210 - 270	 6,5 - 7,0	 3,5	 0,6	 12,1 - 12,9	 0,6	 0,5
14001224	 150 - 230	 140 - 210	 6,5 - 7,5	 6,5 - 7,5	 0,6	 19,4 - 22,0	 1,1	 0,85
14001225	 230 - 300	 110 - 150	 6,5 - 7,5	 6,5 - 7,5	 0,6	 28,5 - 32,5	 1,1	 0,85
14001226	 3 - 150 	 Boquilla de calentamiento					   
14001238	 150 - 300 	 Boquilla de calentamiento	
Parámetros para cortes de calidad 1 acorde con norma ISO 9013, con aceros con un contenido máximo de carbón de 0.25% y Oxí-
geno de pureza 99.5% o superior. 
Es posible alcanzar la máxima velocidad de corte antes mencionada durante cortes rectos, utilizando metales en buenas condicio-
nes de limpieza. 
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Corte de alta velocidad

Boquillas de corte AHD – Acetileno  
Boquilla de alta productividad de diseño alemán, evolución de la ASD cuando hay disponible unos 12 bar (174 Psi) 
de Oxígeno.
Boquillas interna y externa cromada para reflejar el calor, una larga duración de vida y parámetro de corte estables. 
Diseño eficiente de los canales de corte para maximizar el efecto Laval y alcázar velocidades de Oxígeno superiores 
a la del sonido, para un corte 30% más rápido que una boquilla estándar.
Optimización de la llama de calentamientos y del proceso para una alta productividad y un consumo de Acetileno 
optimizado.
Diseño robusto y duradero para cortar hasta 100 mm (4”), gran flexibilidad y tolerancia en los parámetros de corte.
alta calidad de corte, superficies lisas y bordes afilados.
Idóneo cuando hay una buena fuente de Oxígeno disponible y se busca una productividad insuperable.

Código			   Corte 	 Calentam. 	 Acet.	 Corte 	 Calentam.	 Acet.	
				    O2	 O2		  O2 	 O2 

14001519	 3 - 5	 800 - 750	 2,0 - 3,0	 2,5	 0,5	 0,4 - 0,5	 0,4	 0,35
14001520	 6 - 10	 750 - 700	 4,0 - 5,0	 3	 0,5	 1,0 - 1,2	 0,5	 0,4
14001521	 10 - 25	 725- 530	 9,0 - 12,0	 3	 0,5	 2,7 - 3,6	 0,5	 0,4
14001522	 25 - 50	 530 - 420	 8,5 - 11,5	 3	 0,5	 3,6 - 4,6	 0,5	 0,4
14001523	 50 - 80 	 420 - 330	 9,0 - 12,0	 3	 0,5	 6,7 - 8,6	 0,5	 0,4
14001524	 80 - 100	 300 - 280	 9,5 - 11,5	 3	 0,6	 8,9 - 10,1	 0,5	 0,4
14001525	 100 - 150	 280 - 210	 6,5 - 7,0	 4	 0,6	 12,1 - 12,9	 0,6	 0,5
14001224	 150 - 230	 140 - 210	 6,5 - 7,5	 6,5 - 7,5	 0,6	 19,4 - 22,0	 1,1	 0,85
14001225	 230 - 300	 150 - 110	 6,5 - 7,5	 6,5 - 7,5	 0,6	 28,5 - 32,5	 1,1  	 0,85
14001526	 3 - 150 	 Boquilla de calentamiento 					  
14001238	 150 - 300 	 Boquilla de calentamiento		

															             
Boquillas de corte PHS - Propano

Boquillas de oxicorte de 62mm de largo con conexión tipo H
Boquilla externa cromada y interna de bronce. 
Se suministra por caja de 50 unidades.					   
Generalmente usado en sistemas económicos, operaciones y trabajos puntuales.
Idóneo cuando la velocidad y calidad de corte no son críticas en el proceso. 

Código	 Tamaño		                  Corte 	 Calentam.      Gas			 
				                     O2	 O2	         Comb.
0769216	 5/0	 4 - 1	 750	 3	 0,4	 min. 0,02
0769217	 4/0	 6 - 4	 700	 3	 0,5	 min. 0,02
0769218	 3/0	 9 - 6	 650	 5	 0,7	 min. 0,02
0769219	 00	 12,5 - 9	 630	 5	 0,7	 min. 0,02
0769220	 0	 0 - 12,5	 600	 6	 0,7	 min. 0,02
0769221	 0 1/2	 35 - 20	 550	 7	 0,7	 min. 0,02
0769222	 1	 60  - 35	 400	 7	 0,7	 min. 0,02
0769223	 1 1/2	 75 - 60	 310	 7	 0,7	 min. 0,02
0769224	 2	 125 - 75	 240	 7	 0,7	 min. 0,02
0769225	 2/1/2	 150 - 125	 210	 7	 0,7	 min. 0,02
0769226	 3	 175 - 150	 190	 7	 0,7	 min. 0,02
0769227	 4	 200 - 175	 170	 7	 0,7	 min. 0,02
0769228	 5	 225 - 200	 150	 6	 0,7	 min. 0,02

 0769229	  5 1/2           250 - 225      130                6	                        0,7	          min. 0,02	
Parámetros para cortes de calidad 1 acorde con norma ISO 9013, con aceros con un contenido 
máximo de carbón de 0.25% y Oxígeno de pureza 99.5% o superior. 
Es posible alcanzar la máxima velocidad de corte antes mencionada durante cortes rectos, utilizando metales en buenas condicio-
nes de limpieza. 
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